FAFELDOLGOZAS

Firésziparra hangolva

Februdr végén az Anest Rt. szerve-
zésében szakmai napra kerilt sor Go-
don, alapveten az elsédleges faipar, a
flirészipari technolégia fejlesztésére, az
ezen kapacitasbol piacra keriilé termékek
feldolgozottsdgi szintjének tovabbfejlesz-
tésére Hsszpontositva.

Cselényi J6zsef, az Anest Zrt. elndke
bevezet6jében arra hivta fel a figyelmet,
hogy a feldolgozas, az elsédleges faipar, a
flirészlizemek vonatkozasaban 2002 6ta
egy folyamatos valsagnak vagyunk tandi.
Csokken a termelés, fogynak a kapacitasok
és az utébbi évben felgyorsult a flrésziize-
mek tonkremeneteli folyamata is. (Ezen
teriilet valsaga okan a hazai tulzott faalapu
energiatermelés, energiapolitika is joggal
okolhatd.)

A szektorra jellemz6 a nagy anyagha-
nyad és a kis hozzaadott érték el6allitasa,
ebbdl kovetkezéen a kis nyereségi arany
realizaldsa. Cselényi Ur véleménye szerint
ez a pont, ahol tovdbb lehet [épni és
egyrészt jobban feldolgozott terméket
kell a piacra juttatni, mdsrészt pedig a
rossz minGség(, a faiparban keletkezé
shulladékbdl” piacképes terméket kell
|étrehozni.

Az Anest e célok elérésében kivan

E gondolatok jegyében els6ként az
olasz STORTI cég képvisel6je, Claudio
De Guarda adott rovid tajékoztatdst a cég
mdltjardl, termékvalasztékarol.

A Stortit 1960-ban csaladi vallalko-
zasként alapitottak, amely mar egy ipari
vallalkozdssa valt, a vildag minden pontjan
megtalalhato képviseletekkel. A Storti
jelenleg 100 alkalmazottal vilagelsé a
raklapszegezé technolégidk terén, de
kindl még flrésziizemi technolégiakat
vékonyrénk-feldolgozashoz, illetve
informatikai-vallalatiranyitasi rendszereket
raklapgyartoknak.
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Storti GSI 150 AL raklapszegezd

indul a kindlat, a legnagyobb teljesitmé-
nyl rendszerek pedig
13 raklapot is képesek
legydrtani percenként.
A raklapszegez6 so-
rokndl az utébbi idében
szintén felme-
-, ' . e riltaminél
-l - - - gyorsabban
— atéllithat6
L} gyartésorok
n L igénye, igy a cég is egyre
tobb rugalmas, tobbfajta
raklap gydrtdsdra alkalmas
berendezéssel van jelen a piacon.
Masodik szakmai el6ad6ként Walter

A SUPERSET XL tobbfejes gyalu- és
profilautomata 4-6 fejes kivitelben, nagy

segiteni, nemcsak az izem- termelékenységgel bir
szervezés, a hatékonysag
novelése teriletén, hanem a
kiprébalt, a hatékony tech-

noldgiafejlesztés megvaldsi-

A Storti kozel 60 éves tapasztalata a
flrésziizemi kihivdsokat illetéen kimerit-
hetetlen tartalommal bir, referencidk tom-

Biagi az SCM cég képviseletében a
tomorfa-megmunkalds tovdbbfejlesztése
irdnydra prébalta a megjelentek figyelmét
Osszpontositani.

Nyugat-Eurépaban régdta bevalt

tasaval.

Az SCM M3 sorozatva-
gdja 25-35 vagy 50 LE
teljesitmény motorral kérhets
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elv, hogy a rosszabb min&ségii anyagot
is minél magasabb érték( termékké
dolgozzak fel. Ha a f(irészlizem dolgozik,

kelege talalhat6 Eurépaban és a tengeren-
talon. A raklapszegezé
technolégiakat

illetéen 1.2 akkor ésszerti tovabbfejlesztési lehetSség
raklap/perc a tombositett élfa (féleg a mai draranyok
teljesitménytsl  mellett), illetve a biolapgyartds beinditdsa.

A kétfajta végtermék technoldgidja
ugyanugy kezdédik: szdritds, darabolds,
sorozatvagas, optimalizdlds és hibakiejtés,
hossztoldas és gyalulds.

~ Majd annak fliggvényében, hogy élfat
tombaositiink vagy tomér batorlapot kiva-
nunk gydrtani, szlikséges a technoldgiai
sor végét kialakitani.

Az SCM palettdjan szamos jo bevalt
és kiérlelt berendezés taldlhatd, akar a
sorozatvagokat, akar a tobbfejes gyalukat
tekintjik.

(H6bor Tamds)



