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Hannoverben jartunk

Kétévente talélkoznak Hanno-
verben a faipari gépek és szer-
szamok gyértéi. A vilag egyik
legnagyobb ilyen kiéllitésa min-
dig mérce a szakma széméra,
innen prébaljuk mérni a vilag
faiparanak fejlédését, vagy épp
zsugorodésat. Az SCM-csoport
standjan idén is megtalalhattak
a latogaték azt a nagyon szé-
les skalén mozgé gépkindlatot,
mely egyedildllé a vilagon.

A csoport kiilonb6zé gydregységeibdl
kiker(il6 berendezések optimalis megol-
dasokat kindlnak a kistizemek, az egyedi,
illetve a szériatermékeket el6dllité kozepes
méret( mihelyeknek, és persze a nagytize-
mek, batorgyarak szamdra, dolgozzanak
bar lapalkatrészekkel vagy tomorfaval. Egy
ilyen kidllitason az érdekl6dék olyan meny-
nyiség( technikai Gjitassal talalkoznak, hogy
sokszor befogadni is képtelenek. Ezen ujita-
sok egy része a marketingesek nyomasara
létrejott latvanyos, tetszetSs technika, mely
az eladast segiti. A szakemberek inkdbb ott
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GABBIANI
FLEXIMA a
keresztelren- 1
dezési tablo-
feloszté gép

allnak meg, ahol va-
I6ban funkcionalis
valtozast remélnek
egy-egy Uj mér-
noki megoldastol.
Szerencsére idén
ezekkel is el voltunk
kényeztetve.
A lapalkatrészekbdl
dolgozo lizemek hatékonysagat novelheti
a GABBIANI dltal bemutatott Uj keresztel-
rendezési tablafeloszté gép, a FLEXIMA,
mely intelligens csipeszrendszerének
koszonhet6en egyszerre tudja visszavagni
a kiilonb6zé méretd csikokat, igy 6tvozve
a rugalmassagot a termelékenységgel.
Butorgyarté tizemek CNC-beruhdzasa-
indl mindig kérdés a flrasi és marasi m(ve-
letek ardnya. Hasznalat soran egyre Gjabb
és Ujabb miveletek kertilnek
a gépre, hiszen annak
.' ., rugalmassaga,
pontossdga

oriasi kényelmet ad a gyartasban. Mikor
mar a kapacitast teljes mértékben kihasz-
ndltuk, az egyszer(bb fardsi méveletek
visszakeriilnek a sorozatftréra, ha az még
fellelhet§ az izemben. Az egyedi méretek
mennyisége, illetve a furatok parametrikus
elhelyezése miatt ez erteljesen lassitja a
termelést. Erre nyUjt megoldast az SCM

dj, helytakarékos farékozpontja a CYFLEX
F9, mely hasznos térs lehet a korpuszbu-
tort gyarté lizemek szamadra. Segitségével
egyszerlen és gyorsan tudjuk elvégezni a
szekrényoldalak, az alj és a tet6, valamint az
ajtok fardsi miveleteit is. Az SCM CYFLEX
F9 CNC-farékozpontot olyan cégeknek
ajanljuk, akik mar rendelkeznek CNC-

SCM MOBIL 10 vezérldpanel



SCM CYFLEX F9 forokézpont

megmunkalékozponttal, de annak kapaci-
tasat a bonyolultabb farastérképek lekotik.
A CYFLEX F9 farokozpont ,hadrendbe”
allitasaval a CNC-megmunkal6kézponton
jelentés gépi id6 takarithaté meg, melyet
bonyolultabb munkakra hasznalhatunk.

A négyoldalas megmunkalégépek a
tomorfas lizemek meghatdrozo gyartasi fo-
lyamatait végzik. Az egyre névekvé igény,
mely a feliileti minéség javitasara irdnyul,

SCM OLIMPIC K500 élzaré automata
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emellett a gyors atéllasok és szerszamcse-
rék is egyre fontosabbak. Ebbe mingségi ja-
vuldst hoz a gépek bedllitasat megkonnyité
SCM MOBIL 10 vezérlépanel, mely drasz-
tikusan leegyszerdisiti a szerszamcserét és
lecsokkenti az atallitasi id6t. A grafikuskijel-
(szerszamatméro €s tengelymagassag), a
kezel6nek nincs mas dolga, mint a kézi kart
a kivant értékre forgatni, ekkor a monitor
kijelzi, hogy a bedllitds megfelel6. Ez a
rendszer elérhet6 az SCM SUPERSET XL és
a TOPSET XL tébbfejes profilautomatain.

A gyors szerszamcserét az SCM egy
szabadalmaztatott rendszerrel biztositja.
Ennek Iényege, hogy specialis kulcsok
hasznalata helyett egy kdzdnséges sliritett
leveg6s leflvatopisztoly segitségével egy
mozdulattal lehet a szerszamrogzitést
oldani a tengelyeken.

A rendszer annyira uniform, hogy a
szerszamtengelyeken semmiféle médo-
sitast nem kellett végrehajtani, csupan
a specialis pneumatikus zarécsavarokra
van sziikség. Az dtletgazda miiszaki
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felkésziiltségét dregbiti, hogy olyan
megoldast taldlt, mellyel a mar tobb éve
lizemel6 SCM COMPACT, SUPERSET
és TOPSET gépeket utdlag is el lehet
latni, a gyors szerszamcsere érdekében.
Mikozben az élzar6 gépek fejlesztése a
nagyobb sebességek, Gj anyagok és az
egyre rugalmasabb 4tdllasok felé mutat a
szériatermelést folytat6 nagyilizemi gépek
terén is, az SCM K500, K1000-es gép-
csaladja a kis- és kozépiizemek élzardsi
problémait hivatott megoldani. Egészen
Uj technikat alkalmaznak a végkerekité
egységekben, s az atallas foliarol PVC-
élanyagra 100%-ban automatizalhaté. Aki
nem jutott el a kidllitasra, de érdeklédik
a legfejlettebb technolégidk irant, azt az
SCM és az Anest szivesen latja az ,SCM
Group nyitott izemnapok” keretében.
B6vebb felvilagositas és jelentkezés az
Anest Zrt.-nél.
Bévebb informdcio:
Anest Keresked6haz Zrt.
2131 God, Pesti Gt 49.
Tel.: 27/531-070.
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