VASARDIJASOK

Vasardijak

A Vésardij Bizottsag az elmult
évek hagyomanyaihoz hiven
ezittal is odaitélte a vasardijakat.
Atavalytdl eltérGen 5 helyett
most 4 kategéridban adtak at
vasardijat, ezen kivul a kiallitas
tamogatdi 6sszesen 11 kulondi-
jatajanlottak fel.

CNC, meg ker a nép

Az utébbi években a faipari gépek
vonalan folyamatosan novekedett a
CNC-gépek eladasi szama. Mondhat-
ni, a CNC-k voltak a legkeresettebb
gépek. Azok a véllalkozok, akik egy
magasabb szolgaltatast nyuijto,
nagyobb, univerzalisabb, megbizha-

Vasardijak:

Faipari gépek, berendezések

kategéria

* Anest-R Rt., God

¢ Borsodi Balint,
Hoédmezdévasarhely

tobb gépet, gyartécentrumot

vasaroltak rovid idén beliil felismer-
ték, hogy milyen egyszertien,
gyorsan és pontosan tud dolgozni.
Arrél nem is beszélve, hogy adott
esetben egy f6 akar 3—4 ember
munkajat is el tudta végezni.

Egyre tobbszor mertilt fel az

igény, hogy ne csak bonyolult
megmunkalécentrumok, hanem
egyéb egyszerl miveleteket
végz§ alapgépek esetén is CNC-
tdmogatast kapjanak a felhasz-
nalék. Ezt a tendenciat mozditot-
ta el6 az a tény is, hogy egyre
tobb a programozastél, CNC-
technolégiatél nem idegenkedd
fiatal faipari mérnok aktivizalta
magat az iparban, nekik mar
nem volt ,kinai” a programozas.
A megvaltozott piaci igényeket és
lehet&ségeket ideje koran ismerte fel az
SCM és az Anest Rt. korflirészgépeit és
asztalosmaro gépcsaladjat is az Gj
igényeknek megfelelGen frissitette fel és
dobta piacra. Mellékesen, mondhatni a
hagyomanyoknak megfelelen elhozott
egy vasardijat is a soproni vasarrol.
A robusztus, nehéz kivitelG lap-
szabaszgépeken megtartottak a jol bevalt

Faipari kézi- és gépi szerszamok
e AKE Hungaria Kft.,
Szombathely

Faipari alap- és segédanyagok
e Erdért Rt., Budapest
Innovacios dij

e Toéth Tibor, Csengele

Kiilondijak:
Adomanyozo6 Dijazott
Faipari Tudomanyos Egyestilet
Forest Hungaria Kft., Zalaegerszeg
Magyar Butor- és Faipari Szovetség
Leitz Hungaria Kft., Erd
NYME Erdémérnoki Kar
Eurotrade Kft., Komarom
NYME Faipari Mérnoki Kar
Fagépszer Kft., Kecskemét
Orszagos Asztalos- és Faipari Szovetség
Metabo Hungaria Kft., Budapest
Orszéagos Erdészeti Egyestilet
Csiba Kft., Készeg
Pannon Fa- és Batoripari Klaszter
Greenteam Kft., Szombathely
SMJV Onkormanyzata
Csercsics Kft., Torony
Soproni Kereskedelmi és Iparkamara
Formance Kft., Biatorbagy
Gy6r-Moson-Sopron Megyei Onkorm.

Ubrankovics Kft., Agfalva liget

Program Kft.
Pannonkant Kft., Budapest

jatékmentes, szabadalmaztatott SCM
asztalt, a gépek beallitasat konnyitették
meg a mechanikus- vagy elektronikus
programozas hasznalataval. Az ,N” jeld
gépek kézi allitassal rendelkeznek, ahol a
f6 allitasok értéke digitalis kijelz6rél
leolvashaté. (Mechanikus programozas)
Opcidként a mellékallitasokra is kérhe-
tink digitalis kijelz6t. Az ,S” jelG gépek
felépitésiikben mint az ,N”, csak rovid
(1600 mm-es) vagashosszal. Az ,E” jel(i
gépek standardként motorikus, progra-
mozhato f6 beallitasokkal rendelkeznek,

melyek sora opcionalisan bévithetd
(EASY vezérlés).

EASY vezérlést az ,E” széria gépein
talalhatjuk. A standard funkciok kozott
szerepelnek a programozhaté vagasma-
gassag és a programozhaté firészma
délésszog.

e automatikus vagasmagassag kompen-
zaci6 dontott flrészm( esetén (pl.
beéllitok 60 mm vagasmagassagot,
majd 45° dontést, ekkor a vezérlés
automatikusan kompenzalja a
vagasmagassagot, tgy, hogy 45°-ban
is at tudja vagni a 60 mm vastagsagot)

¢ fGlap fordulatszam-kijelzése

e szogben dontott vonalzobol adédd
méretkiilonbség kompenzacié (7)

e szogben dontott flirészlapbdl ad6do
méretkiilonbség kompenzacié (8)

e szogben dontott vonalzobol és
flirészlapbdl ad6d6 méretkiilonbség
kompenzacio6 (7+8)
valamint 300 programhely
Ezenkiviil rendelhetd opcidk:

¢ Motorikus el6vagé beallitas, 0,01 mm
pontossaggal



e Programozhaté parhuzamvezeté

e Fokozatmentes fordulatszam-szaba-
lyozas inverterrel
Nincs lehetség az Gsszes lapszabasz-

géphez tartozo variacios lehetéség

bemutatasara, de elmondhaté, hogy

jonéhany dologgal fliszerezhetjik még a

gépeinket.
ime egy ki izelit6:

* 3800 mm-es vagashossz

* szbgvago feltét automatikus retesze-
Iéssel a nevezetes szogekre

e szogvago feltét elektronikus kijelzével,
0,1° pontossaggal

o paralell feltét

 paralell feltét elektronikus kijelzével
0,1 mm pontossaggal

e Quick lock gyorsrogzités a keresztvo-
nalzéra

e Smart lifter automata emelésti felsé
elszivéburkolat

e motorinditas a kocsirél

e pneumatikus leszoritas a teljes
hosszra

e Full support £50°-ban elfordithaté
keresztasztal elektronikus kijelzével
0,1° pontossaggal

¢ mobil vezérlGpanel

¢ elektronikus kijelz6k a keresztvonal-
zbra

e programozhaté parhuzamvezetd

e motorikus elGvagébeallitas, automata
fogasbeallitassal

* motorteljesitmény emelés

e postforming el6vagomdi

e servo asztalmozgatés
Az asztalosipar masik alapgé-

pe az asztalosmardgép.

Az SCM csak robusztus kiviteld,
Gn. nehéz marégépeket gyart
jellemz&en nagy szerszamkapacitas-
sal és nagy termelékenységgel.

Visszakanyarodva korunk
elvarasaihoz, miszerint gyorsan,
hatékonyan és pontosan tudjon egy
gép dolgozni, az asztalos marogépe-
ken mara kovetelmény lett legalabb
egy tizedes pontossagu kijelzé a
tengelymagassagra! (Ha dontheté
tengelyes a gép, akkor a délésszogre is!)
Mar a profilozé vezet6t sem szeretjlik
kézzel ttogetve beallitani, napjaink
SCM marogépein a vezeté mélysége és
a vezetd fogasmélysége is kézikerékkel
allithat6. Ezen beéllitasok értékeit
tizedes pontossagu kijelzékrél tudjuk
leolvasni. (Mechanikus programozas)

A marogépek palettajan is, gy mint a
lapszabaszoknal ,N” és ,E” jel(i gépek-
kel talalkozunk. Az ,N” jelGiek kézi
beallitassal (tizedes kijelz6vel) az ,E”
jeltiek EASY elektronikus programozas-
sal vannak ellatva.

Az EASY vezérlés az ,E” széria gépei
a kovetkezé standard funkcidkat
tartalmazza:

e programozhaté tengelymagassag

e programozhato tengely d6lésszog (ha
donthet6 tengelyes a gép)
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e programozhaté asztalbetét konnyen a
szerszam élkoréhez allithato

o fordulatszam-kijelzés (standard) v.
fokozatmentes fordulatszam-szaba-
lyozas inverterrel

e programozhaté6 vezet6mélység (opcio)

e programozhat6 vezets fogas mélység
(opcid)

Hogy marégéptink ne maradjon
iztelen, ime a fliszerkinalat:

e TL verzi6 (oldals6 nehézcsapozé-
kocsi, felado6 oldali asztalhosszabbitas
és kihtizhat6 homloktamasz)

o LL verzi6 (felad6- és elszedé oldali
asztalhosszabbitas és kihGzhaté
homloktamasz

e Mobil vezérlGpanel

e Keresztszupport elétoléhoz (kézi- v.
motorikus)

o Uvegléckivago egység
e Indikatoros (FLEX) v. programozhat6
profiloz6 vezetGallitas
e Kézi allitast v. programozhaté
asztalbetét a gy(ir(ik helyett (FAST)
e Cseretengely, forgasiranyvaltas
¢ Inverteres fordulatszdm-szabalyozas
E fejlesztések eredményeképpen
olyan alapgépeket kapunk, melyeknél az
elektronika segitségével az emberi
tényezé minimalisra csokkenthetd, ezzel
javitva termeléstink hatékonyséagat,
mindségét, jovedelmezdségét.
Bévebb informacio:
Anest-R Kft.
2131 God, Pesti Gt 49.
Tel.: 27/345-292, 30/385-7221.
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