Elen az elzarashan

Az dltalénosan megnévekedett
min&ségi igények egyre na-
gyobb kévetelményeket témasz-
tanak a bitorgyérté izemekkel
szemben. Ez fokozottan igaz az
élzérasra, hiszen ez az elsé
dolog, ami szembetGnik még
egy laikus szémara is, ha ranéz
egy butorra.

Azt is talzas nélkul allithatjuk, hogy
az éllezaré mdhelylink legbonyolultabb
gépe, hiszen ezen egy gépen belil hat-
nyolc féle megmunkalas is torténik
egyetlen ateresztés alatt. Az éllezaras
problémakorébe tartozik az is, hogy a
kaphato forgacslapoknal jellemz&en
nagy az anyagvastagsag szorasa, ezzel
is megkeseritvén az élzar6 gépek
tervezGinek életét... Még ha tudjuk is
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ezeket, és

figyelembe is

vessziik, akkor is

természete az az igény, hogy
géplink egyszer(ien beallithat6 és
karbantarthaté legyen.

Lassuk a kovetelményeket, melyeknek
géptinknek meg kell felelnie!

Legyen nagy teljesitményd, fel
tudjon rakni melamint, ABS/PVC-t,
élfurnért, lécet, tudjon lekerekitett
szintbemarast, esetleg az anyag végein
is, tudjon ABS-sel (lekerekitve) és
formikaval is zarni postformingolt
munkalapot, esetleg tudja
el6marni a panel élét is. Ezen
kovetelményeket egyditt a
kisebb gépek csak kompro-
misszumok aran tudjak
teljesiteni, pl. hosszadalmas
atallitas, magas karbantartasi
igény... Nem véletlendl
vélasztanak egyre tobbe
magasabb fokon automatizalt
gépeket.

A STEFANI cég 50 éve gyart
éllezaré gépeket, igy a
tarsolyukban tudhatnak egy
olyan tapasztalatot, mellyel
kevesek buiszkélkedhetnek. A
STEFANI mar Magyarorszagon
is bizonyitott, hiszen a 80-as
évek allamilag timogatott
nagylizemi rekonstrukciéja
soran tobb bdatorgyarunkba
kertiltek paros élzaré STEFANI
sorok, melyek a mai napig
mUkodnek. Bar a STEFANI
most is gyart kétoldalas
gépeket, termelésének na-
gyobb részét mégis az egyol-
dalas gépek teszik ki. A
vallalat ma mar 100%-ban az

®®

SCM csoport tulajdona. Egyik tizemré-
szében késziilnek az SCM K szérias
élzaroi is. A kisebb darabszamban
késziil6, nagyobb méretli gépeket még
mindig STEFANI név alatt hozzak
forgalomba. Ezeket az élzarékat a magas
fokd automatizéltsag, nagy termelékeny-
ség (pl. 40 m/min el6tolas), egyedi,
testreszabott felépités, minimalis
karbantartasigény és egyszer( kezelhe-
tGség jellemzi. Meglepd, hogy milyen
kis méret(i izemek is hasznaljak ezen
gépeket az EU orszagaiban. A beruha-
zas tervezésekor nem a gyors megtérii-
[ést, hanem az alland6 magas mingségli
készterméket és a megbizhatésagot
tartjak szem el6tt. A megbizhatésag nem
irhaté le mindig egzakt gazdasagi
mutatdkkal, de meghatarozhatja egy
tizem sikeres miikodését.

A munkaeré aranak novekedésével
hazankban is egyre inkébb elétérbe
kertilnek ezen nagygépek, melyekkel
ugyanazt a munkat fele annyi idé alatt,
kevesebb élémunkaval, allandé magas
mingségben, rugalmasan és olcsébban
tudjuk elvégezni.

Azok az tizemek, amelyek megenged-
hetik maguknak a nagyobb beruhéazast,
hogy STEFANI élzarét vasaroljanak,
biztos, hogy élzérasi problémajukat a
legjobb kezekbe adjak.

Bévebb informécio:

Anest Keresked6haz Rt.

2131 God, Pesti Gt 49.

Tel.: 27/345-292. www.anest.hu




Minoseg és innovacio
a CNC-megmunkalo kozpontoknal

A MORBIDELLI-t 1959-ben
alapitottak, és révid idén bell
az egyik referenciapontia lett a
faipari gépgyartasnak. Evrdl
évre béviils kinalatuk tervezése
és kivitelezése soran figyelem-
be veszik a vasarlék igényeit.

Miutan 1987-ben az SCM GROUP
része lett, megerGsodott piacvezets
poziciéja a CNC megmunkalé kézpontok
teriiletén, és 1995-ben elséként kapta meg
az 1SO 9001-es mindségi tandsitvanyt a
CNC faré-megmunkalé kozpontokat
gyart6 cégek kozil. A legszigoribb
elvarasoknak is eleget téve, a MORBIDELLI
termékskaldjan szerepelnek az integralt
farérendszerek és automata gyartésorok,
amely berendezések segitségével a
butorgyarték minden egyedi megrendelést
nagyon konnyen ki tudnak elégiteni,
minimalisra csokkentve a gépatallitasi
id6ket.

CNC megmunké- Atereszt8,
16 kézpontok sorozatforé és
tiplibelévé
gépek

Nagy kapacita-
s0 rugalmas
megmunkalé

kézpontok

MOHBIDELLY

Vasalat- és
szerelvénybe-
szerelé CNC
megmunkalé

kézpontok

Tobbfunkciés
megmunkalé
kézpontok

forashoz, mards-

hoz és ives
éllezarashoz

FOré-
rendszerek
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