ABLAKGYARTAS

Ablakgyartas MA-HOLNAP

A fenti cim is sugalljo az Anest
Rt. telephelyén 2003. januér
24-én megrendezett konferen-
cia ttmadjét, amely az ajté- és
ablakgyarték jelenlegi és j6vé-
be tekinté helyzetét prébalia
elemezni, itt, az Eurépai Uni6
kijszdbén.

Elsé el6adoként Ganni Franchini, az
olaszorszagi SCM gyar Solid-Wood
részlegének vezetGje a kornyezé
tagorszagokban érvényben 1évé irany-
vonalakat vazolta fel, melyek hatéssal

Ganni Franchini, az SCM cég Solid-Wood

részlegének vezetdje

vannak az ajt6-ablak piacra. Mint
elmondta, Nyugat-Eurépaban (Németor-
szag kivételével) az épitkezések szama
ng, egyre tobben fektetik a pénziiket
ingatlanba.

Ezzel 6sszhangban az ablakpiac is
felfelé ivel, de a faablak csak egy részét
képezi az 6sszes mennyiségnek. Oka,
hogy a mGanyagablak-gyarték jo
marketingstratégiajuknak és alacsony
araiknak koszonhetéen jelentds teret
nyertek a faablakgyarték piacaibol.
Csak az utébbi években kezdett ez a
tendencia egy kissé visszafordulni.
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Valészin(ileg az életszinvonal emelke-
dése miatt az emberek kezdik Gjra
felismerni a faablak minéségi és
esztétikai értékeit. Nem elhanyagolhato
azonban a fém ajt6-ablak gyartok piaci
részesedése sem, Olaszorszagbhan
példaul az aluprofilok alacsony
elGallitasi koltségeik miatt vezetd
szerepet vivtak ki maguknak.

A tablazatbél kittinik némi differenci-
alodas, miszerint Eszak-Eurépaban a
faablakgyartoké a vezets szerep, Dél-
Eurépaban az aluminium-, mig Kozép-
Eurépaban a manyagablak-gyarték
foglaljak el az els6 helyet. Osszességé-
ben viszont elmondhaté, hogy a fa
mindenhol névekvé tendenciat mutat.
Arrél, hogy a magyarorszagi ablakgyar-
tokra milyen hatasok varnak az EU-
belépéssel, Franchini Gr elmondta,
véleménye szerint ugyandgy, ahogy a
magyarorszagi gyartok félnek a csatla-
kozastdl, ugy a tagorszagok gyartoi is
félnek a konkurenciatél (szakértelem,
olcsé munkaerd stb.).

A cégek egy részének ez nyitasi
lehetGség, masik részének viszont riziko,
amely elsGsorban a jelenleg is erGs
cégeknek kedvez majd.

Ahhoz, hogy jobban atlassuk jelenlegi
helyzetiinket, egy Ggynevezett ,allapot-
felmérésre” — SWOT-analizisre van
szlikség. Err6l Cselényi J6zsef, az Anest
Rt. tigyvezetdje tartott elGadast.

A SWOT-analizis nem mas, mint a
vizsgalt terilet (lehet egy orszag, egy
iparag, de akar egy kis Gizem is) helyze-
tének felmérése, 4 targykor figyelembe-
vételével:

Fa (%)
Németorszég 25
Anglia 40
Francioorszég 85
Olaszorszég 35
Skandinav orszégok 80
Spanyolorszég 15

EU-tagorszégok ablakpiacanak megoszlésa

erésségek (fokozhatok és fokozni is
kell 6ket),

gyengeségek (lehet tenni a javitasuk
érdekében),

lehetéség (ki tudjuk hasznalni, ha
felismerjtk),

veszély (kilsé tényezbk korlatai, nem
befolyasolhaték, de tudomast kell
szerezni réluk).

Mdanyag (%) Fém (alu) (%)
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A szegmens ivek megmunkélésa legegyszerGbben CNC-

megmunkalékdzponton végezhets

Ezt a SWOT-analizist barki el tudja
végezni a sajat cégén, melynek segitsé-
gével konnyebb megkeresni a szlikség-
szer( fejlesztések, valtoztatasok
iranyat. Cselényi ar el6adasaban a
Magyarorszagrél alkotott sajat analizi-
sét ismertette.

Az er@sségek kozé sorolta a magas
szakmai tudast, a j6 alkalmazkodé
képességet, az optimizmust és az
elkotelezettséget a fejlesztés mellett,
mig gyengeségként emlitette az Gizemek
alacsony szervezettségét, a tulajdonos-
flggo folyamatokat (minden kérdésben
az egyszemélyes vezet6 dont), a kozép-
és hosszi tava tervek hianyat (idéhiany
miatt), a cégek kozotti minimalis
kooperaciot és a kevés marketinget.

A hatranyok kozil napjainkban
kiemelt szerepe van a marketingnek.

Ma mar eljutottunk
oda, hogy szinte minden
vallalkozas alapja a
kifelé torténé publikacié.

Kialakultak az tdgyne-
vezett kotelezg marke-

tingelemek:
1. prospektus
bemutatéterem

2.

3. hirdetés

4. kiallitasokon valé
részvétel.

Ez a marketing segitett
a mlanyagablak-
gyartoknak is a mi-
anyagbol késziilt ablak-
profilok mai megitélésé-
nek kialakitasaban. Az
emberek szemében
kialakult kép sok esetben
az, hogy a miianyag
ablak hosszabb élettarta-
mu, jobb mindségl és
jobb hészigeteld képességli, mint a fa. A
faablakgyartok feladata ennek a képnek a
megvaltoztatasa.

A valésagban azonban a mtanyagok
népszerliségéhez nagyban hozzajarul
alacsony aruk is. Ezért a versenyképes-
ség nélkilozhetetlen feltétele a termelni
kivant mennyiséghez a legnagyobb
hatékonysagot biztosit6 technolégia
kivalasztasa, figyelembe véve a beruha-
zasi koltségeket is.

WINDOR 20

ABLAKGYARTAS

Az el6adasokon tobb alternativa is
elhangzott az ablakgyarté technolégiai
sor kialakitasara, a gyartott mennyisé-
gektdl fliggéen (mindegyik az Anest Rt.
altal forgalmazott SCM-berendezések-
bél épiil fel).

Természetesen a technolégiai sorok
annak figyelembevételével éplilnek fel,
hogy a sorozatgyartas gyakorlatilag
megsz(int, szinte csak egyedi méretben
folyik ma Magyarorszagon nyilaszaro-
gyartas.

B 1. 10-20 db ablak/miiszak

— Superset XL profilozéautomata

— Record 142 TV CNC-megmunkal6-
kozpont

Ebben az osszeéllitasban valdjaban
nem talalhaté ablakgyarté gép. F6ként
olyan lizemek szamara ajanlott,
akiknek nem f& profiljuk az ablakgyar-
tas, de az ilyen irany( megrendeléseket
is teljesiteni szeretnék. Erre mindkét
berendezés alkalmas, de minden mas
butorgyartasi célokra is felhasznalhaté.

Record 132 TV

Ablakgyartasnal a profilozéautomata
végzi a szerelvénygyalulast, tivegléc-
kivagast; az osszes tobbi mvelet
elvégzésére pedig a CNC-megmunkalo-
kozpont alkalmazhaté: szegmens ivek
marasa, vasalathelyek kimunkalasa,
szarny korbemarésa, csapok-csaprések
elkészitése, osztok koldokesapozésa.

Felmertl a kérdés: hogyan lehet CNC-
vel atmeng oll6s csapot késziteni? Az
SCM Record 142 TV berendezés stabilita-
sanak és kell8en nagy hats6 szerszamta-
roléjanak készonhetGen alkalmas ilyen
méretl szerszam befogasara.
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ABLAKGYARTAS

2. 25-50 db ablak/miiszak

Superset XL — profilozéautomata
WINDOR 10 ablakgyart6 berendezés
Record 142 TV CNC-megmunkalé-
kozpont

Ennél az 6sszeallitasnal mar egy

ablakgyart6 berendezés is csatlakozik @
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a technolégiai sorhoz. igy a CNC csak
az ives alkatrészek megmunkalasat
végzi, a profilozas és csapozas meg-
oszlik a gyaluautomata, illetve az
ablakgyarté gép kozott.

B 3. 30-60 db ablak/miiszak

Superset XL profiloz6automata
WINDOR 20 ablakgyarté berendezés
Record 132 TV CNC-megmunkalé-
kozpont

h L

Az el6z6 technolégiai sorhoz képest
itt teljesitménybeli kiilonbség van. Pl. a
WINDOR 20-as automata elénye, hogy
befogdtengelyére egyszerre tbb tok/

Garniga szerszamok

A kilonboz6 fejlesztési iranyvonalak,
lehet&ségek és technologiak targyalasa
mellett a megmunkalészerszamokrol is
sz6 esett a konferencian. Az olaszorsza-
gi Garniga cég nagy hagyomanyokkal
rendelkezik a szerszamgyartas teriletén,
és napjainkban szamos technolégiai
megoldasban vivott ki magénak vezetd
szerepet ezen a teriileten. Az alkalmazott
G-FIX rogzitési rendszer rendkivil jo
forgacsolasi tulajdonsagokat biztosit,

A nagyméreti forgécsrés jelentésen
javitia a forgacsolési tulajdonsagokat
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mivel itt a lapkarogzités a hatlap fel6l
torténik, igy a homloklap elétt vi-
szonylag nagyméret(i forgacsrés
alakithat6 ki. Tovabbi elény, hogy a
rogzitéesavar kevésbé rakodik be
forgaccsal, amely a lapkacserét
nagyban konnyiti. A lapkacsere
egyébként sem problémas, ugyanis a
Garniga szerszamok standard kivitel(i
lapkakkal késztilnek, igy mas gyartok
termékei is alkalmazhat6k. Azonban a
Garniga ezen a téren is
professzionalis kinalattal
rendelkezik. A kiilonféle
fafajokhoz, illetve laptermé-
kekhez mas és mas anyag-
Osszetételli és szogli lapka-
kat kinal, melyeknek alkal-
mazasaval megfelels
feltletminGség mellett
kell6en hosszi élettartam
adédik. igy nem fordulhat
el6 az, hogy ugyanazt a
lapkat alkalmazva, pl.
feny6hoz és forgacslaphoz a
forgacslapnal nagysagren-
dekkel kisebb szerszamélet-
tartam varhaté. A Garniga
ezzel afejlesztésével akar a
gyémantszerszamgyartéknak
is képes konkurenciat
allitani.

Superset XL

szarny profilozé szerszamgarnitdra is
felfogathato (pl. ablak + bejarati ajté).

4. 50-100 db ablak/miiszak

— Superset XL profilozéautomata

— WINDOR 60 ablakgyarté berendezés
— Record 142 TV CNC-megmunkalo-
kozpont

A WINDOR 60-as berendezés nagyon
magas termelési szintek esetén alkalmaz-
hatd, olyan tizemekben, melyeknek {6
profilja a nyilaszarogyartas. A berendezés
szinte minden technolégiai mdvelet
elvégzésére képes, a masik ketté tgymond
csak segédberendezésként szerepel. A
WINDOR 60-as képes a munkadarabok
szog alatti csapozasara, a munkadarab
automatikus forgataséara, pontos hosszmé-
retének kialakitasara, zar- és furathelyek
kimunkalasara stb. Mivel az alkatrészek
teljesen készre munkélva hagyjak el a
berendezést, igy a ragasztas utan mar a
kiilsé éleket nem kell profilozni.

A technolégiak adottak, nagyobb
probléméat okoz viszont a beruhazashoz
szlikséges pénz elGteremtése. Hogy
milyen alternativak johetnek széba,
arrél Sasinszki Imre a HVB Leasing Rt.
képviseletében tartott eladast. F6 téma
a kulonbozé lizingelési lehetGségek
ismertetése volt, melynek segitségével
az utébbi idében tébben is vasaroltak
az Anest Rt.-t6] gépeket. Az elbiralasnal
azonban mindig fontos a vallalkozas
pénziigyi helyzete. Ennek a javitasara is
van méd — mint az az el6adason
elhangzott — a 2003-as addjogszabaly-
ok adta lehetdségek kihasznalasaval.
Utolsé el6addként Molnar Tibor a
kilonféle befektetési lehetGségekrdl és
azok kockazatairdl tartott elGadast,
kilonos hangsulyt fektetve az ingatlan-
és targyieszkoz-vasarlasra.

Mézes Lajos



