Robusztus kivitel:
pontos foras

Az SCM TOP 35 sorozatforéja
igazi nagyégyl a dénthetd
fejes sorozatforok kszst. A 35
orsés géppel egy mivelettel
max. 1088 mm tavolségra lévd
furatokat tudunk késziteni. A
sorfuré fej karbantartédsmentes
fogaskerekes hajtomivét 2 db 3
LE-s motor haitja.

A gyorstokmanyos kialakitas jelentds /
mértékben lecsokkenti az atszerszam-
ozas idejét. A gépet alaptartozékként 35
db gyorstokmannyal szallitjuk. A megfe- , L
leld farasi sebesség hidraulikus regulator- b
ral szabalyozhaté. Revolverrel 6 kiilon-
boz6 farasmélység beallitasara és gyors

valasztasara van lehet&ség. A motoriku- A , TOP” elnevezés nem véletlen: esetleges pontatlansag a korpusz

san donthetd fejjel nemcsak élbe és o felulrél far lapba, igy poziciéallitas belseje felé adodik.

lapba, hanem 0-90° tartomanyban sz6g nélkal, csak a fej elforditasaval ssze Kiegészit6ként 1 par 3 m-es vezet6t

alatt is készithetlink furatokat. A jobb és lehet farni egy korpuszt Ggy, hogy a rendelhettink, 2-2 db atbillentheté

bal oldali vonalzoék, a szimmetrikus tetd pl. 28-as, mig az oldalak csak utkozével. Ez a gép elengedhetetlen

orsokiosztas és a szimmetriat beallité 19 mm vastagok. Visszaallas (an- segitétars lehet a batorgyart6 tizemekben.

korzé segitségével egy miveletbdl schlag) nélkil 6ssze tudunk farni Gyorgy Laszlo

tudunk jobbos és balos oldalakat farni, korpuszokat, mivel felilrél lapba Bovebb informacio: Anest-R Rt.

amennyiben a darabok szélessége 500 farasnal az anyag szine fekszik fel a 2131 God, Pesti at 49.

mm alatt van. gép asztalara, ez lesz a bazis, és az Tel.: 27/345-292.
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Mivel az SCM TOP 35 felilrsl
végzi a lapbaforést, ezért gy
lapbafirasnal, mind élbe-
forasnél a darab “szine” a
bézis. Ezzel lehetéség nyilik a
visszadllas nélkili korpuszépi-
tésre, mely hézagmentes
illeszkedést biztosit pl.
egyméasra rakott szekrény-
ektesteknél is. Ha az anyag
vastagségdban szérést mutat
By ©za vostogsé'gkulo,nbs(?g “ A vastagségkiilénbség Visszadllas nélkil is
: korpusz belseje felé adsdik. befelé adodik szép illesztés
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Levegot! Szarazat! Eleget!

Latom a transzparenseket a
tintetésen, melyet gépeink
szerveztek a jobb munkaksril-
ményeik érdekében....

Gépeink egyre bonyolultabbak,
benntik egyre nagyobb szerep jut az
elektronikanak és a s(ritettlevegds un.
pneumatikus rendszereknek. Ezek
problémamentes izemeltetése viszont
egyre finomabb és védettebb energiafor-
rasokat igényel. Pl. elektronikaval szerelt
gépeink érzékenyek a fesziltségingado-
zasokra, faziskimaradasokra. Hasonlé a
helyzet a pneumatikus elemekkel is:
Nem igazan szeretik a nyomasingado-
zast, a ,vizes” és kevés leveg6t. De
nézzik is egy kissé gorbe tiikron keresz-
til kompresszorunk torténetét.....

.... Kezdetben vala egy Gj géptink
aminek nagyon oriltiink, azaz nagyobb
volt az 6rom mint a bosszusag, hogy a
betizemelésnél dertilt csak ki: sritett-
levegé nélkiil el nem indul az istenadta!
Mivel pénztarcank igen keményen
megsinylette a gépvasarlast, ezért utolsé
kuporgatott garasainkat oda-vissza
megszamolva kikristalyosodott az 6tlet:
a legolcsébb kompresszort! De rogton!
Kompresszor haza. Hurrd jé hangosan
z6rog és ime csodagépiink is életre kelt
a stiritettlevegs csodatévé
erejét bizonyitandé....

Aztan jott a masodik,
harmadik, .... Sokadik
gép, egyre novekvé
levegGigény, melyet

RVC csavarkompresszor
automata csillag-delta
inditassal. Az elektronikus
vezérldpanel nem csak az
Uzemérakat szamlélja, hanem
kijelzi, hogy hény izeméra
molva szikséges a légsziré
az olaj és olajsziré cseréje.

szakaszos Uzemre tervezett komp-
resszorunk folyamatos zorgésével
prébalt kielégiteni, de szegény a tdlzott
hajtas miatt kilehetle lelkét.

Nem annyira okos ember gyorsan
vesz egy hasonlé kaliber(i kompesszort,
az okos ember elgondolkozik egy
csavarkompresszor v. egy komplett
sGritettlevegé telep (ez mar Chiquita!!!!)
beszerzésén.

Uzemiink s(ritettlevegé rendszerét
méretezni kell az egyes gépek levegd-
nyelése és egyidejlisége alapjan.
Tervezésnél megfeleld tobblettel kell
szamolnunk, a késébb telepitendé Gj
gépek miatt. Mar nem igazan szeretjik a
zajos, szakaszos tizem( dugattyds
kompresszorokat, mivel elérheté aron
talalunk un. kompakt csavarkomp-
resszorokat. Ezek kozvetlendl a tartalyra
vannak szerelve. Kiegészitve egy
megfelel6 kapacitast hitveszarité
berendezéssel megbizhat6 magjat
képezhetik s(ritett-

levegé haléza-
tunknak. Aki
ebben is a
,Prémium”

A kompresszo-
runk légszéllita-
sanak megfelelé
teljesitmény
hitveszaritét
vélasszunk. A DE
hitveszaritok
automata
kondenzviz-
leeresztd szelep-
pel vannak
ellatva.

kategoériat szeretné annak egy komplett
sGritettlevegd telepet javaslunk: RVC
csavarkompresszor digitalis vezérlGpa-
nellel , egy-két allé 500 literes légtartaly
és egy h(tveszarit6. A tartaly automata
kondenzvizleeresztével van felszerelve,
mely csakigy mint a h(itveszarit6 a
szaraz, nedvességmentes levegdért
felel6s. Ez a problémamentes izemelte-
tés egyik alapfeltétele
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Folyamatos iizem{ kompakt
csavarkompresszor

Gyorgy Laszlé

Bévebb informacié: Anest-R Rt.
2131 God, Pesti Gt 49.

Tel.: 27/345-292.
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