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Széles a paletta

Az SCM Group a Ligna kidllitdson mutatta be Gjdonsagait

ajté-ablakgyart6 kozpontok ill. sorok;
Morbidelli: faré automatak, CNC meg-
munkalé kdzpontok;

Gabbiani Macchine: CNC tablafeloszté

Tébb mint 4500 m2-es kidllitasi
terileten mutatta be az SCM
Group a faipari gépek vilag-

szerte talén legnagyobb kindla- automatak; ) o
tat , |( . ;. B DMC: széles szalagu kontaktcsiszolo
&, a nagy és kisipar széméra, aépek és gépsorok

a lapszabészattél a tomérfa B Stefani: Elzdr6 és -megmunkalé gépek,

paros éllezarok;

IDM: Elragaszté és -megmunkald
gépek, paros éllezarok;

Routech: specialis CNC-felsémarok,
megmunkalé kézpontok;

Mahros: automata anyagmozgaté
rendszerek gépsorok kozotti szallito- és
tarolérendszerek;

CMS: CNC-fels6marok specialis célok-
ra: ké-, iiveg- valamint marvanymeg-
munkalashoz;

SCM Group Engineering: Komplett
termelési berendezések tervezése és
elkészitése.

megmunkdlésig.

Ezt a kidllitasi standon lathato tobb
mint 120 gép reprezentalta. A kiallitott
modellek csaknem felét tizemi koriilmé-
nyek kozott mutattak be, igy a latogatok
meggyo6zédhettek azok technolégiajardl
és magas termelékenységérdl.

,Az innovdci6 fontosabb az arndl.” Ez a
filozdfia dll az SCM Group 6sszes gépének
és berendezésének mszaki fejlesztése
mogott, még akkor is, ha djra és Gjra talal-
hatok érdekes aralternativik. Sok minden,
amit a szakma a technika jelenlegi allasa-
nak nevez, ennek a vallalat-csoportnak
a fejlesztése. A gépek, gépcsoportok
széles skdldja a kis- és nagyipar
szdmdra optimalis megoldast ad,
kezdve a klasszikus standardgé-
pektdl - amelyekbdl példaul a
Villa Verucchio-i gyar-
ban évente tobb mint
14.000 gép késziil
- a CNC megmun-
kalé kézpontokon,
a panel- és
tomorfa meg-
munkaldshoz
sziikséges
specidlis gépe-
ken at, egészen
a robotizdlt gydrtdsi
gépsorokig az ablak- és bitorgyar-
tds részére.

A kiallitasi standon tGjdonsagokat és to-
vabbfejlesztett technologiakat
mutattak be a széles szalagt
kontaktcsiszolok, asztalosipari
berendezések, csomagol6 be-
rendezések a faipar szamara,
panthelyfudras és -berakas

az ablak- és ajtéiparban, a
tablafelosztok és a CNC
megmunkalé kbzpontok
terén (Record, Tech és
X-5 épitési
sorok).

- Ftcm

Ma a kovetkezd vdllalatok tartoznak az SZéIeS
SCM GI’OUp-hOZZ Szolqgo
B SCM (a csoport alapitdja): asztalosipari . ,
Do ) PA kontaktcsiszoldk

alapgépek, kontaktcsiszoldk, tabla-
felosztok, élfdliazé gépek, négyolda-
las gyalugépek és profilautomatak,
megmunkal6 kozpontok, firégépek,
felsémardk, ketts végmegmunkaldk,

Az j, 1350 mm csiszol6szé-
lességi, széles szalagli Sandya
5 S kontaktcsiszoldval béviil
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a kinalat a kozepes és magasabb teljesit-
ményi ipar terlileten. Mostantél az 6sszes
csiszolasi munka, a megfelel kalibralastol

a finom feliilet kialakitasaig és a lakk koztes
csiszolasig megoldhaté egy gépen. Két kon-
figuracié koziil lehet valasztani: az egy szala-
gos gép, kombi aggregattal (kontakthenger
és papucs), illetve a kétszalagos gép, az els§
egység acél kontakthengerrel és ezt kdvets
kombi aggregattal (opcidként elektronikus
vezérlésl szegmenspapuccsal).

Tablaofelosztok

A Sigma, a rugalmasan felépitett belsé-
épitészettel foglalkozo lizem igényeihez
illesztett teljesitmény(i tablafelosztok mar
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3800 mm-es vagashosszal is kérhetdk. Igy

a 3200, 3800 és 4500 mm-es vagohosz-
szak kozil az igényeknek megfelel6 verzio
valaszthat6 egy kedvezé ar-érték viszonylat-
ban. A lapszabaszok minden mszaki kiilon-
legességét, mint példaul Iégparnas frontol-
dali asztalokat, a nyomégerendat, az el6tol6
csipeszsort fokozatmentes el6tolassal 6-t6l
30 m/percig, az optimalizalt flirészlap
kiallast, vagy a THK- preciziés mozgatéveze-
tékeket a firészm(i fuggbleges mozgatasa-
hoz, most az Gj ,WinCut 5", Windows-alapu
felhasznal6-feliilettel optimalizaltak.

CNC megmunkélé kézpontok

Az SCM Group tobb specialistdja is
kindl CNC- vezérelt megmunkdld techno-
l6gidkat a kis- és nagyipar 6sszes teriile-
tére (SCM, Morbidelli, Routech, CMS).
Az SCM teljes egészében Ujra alkotott
Record sorozata mostanra mér a legked-
vezGbb standard véltozatban is kaphat6:
ottengelyes megmunkalo egységgel, de
High-level kivitelt is lehet kérni teljesen
specifikusan testreszabva. Ezzel egy
magas miszaki szinvonald gépet kapunk
meglepSen alacsony dron készonhetéen
a nagy darabszamdu sorozatgyartasnak.
igy a kisipar is olyan helyzetbe jut, hogy
a technolégiailag kivalé minéségben fel-
szerelt Record-dal rugalmasan és gyorsan
igazodhasson a vevgk igényeihez.

A Tech sorozatban kifejezetten a belsé-
épitészettel foglalkozo tizemeknek fejlesz-
tett ki az SCM egy kiilonleges modellt,
amely az itt uralkodé specidlis kdvetelmé-
nyeknek megfelelen van felszerelve. Az
1240 mme-es Y- iranyd, valamint az akar
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3000 mme-es X- irdnytd megmunkalasi
mélység - 6sszekotve az akdr 11 pozici-
6s szerszamtdrral és a nagy, tobborsos
furofejjel - lehetévé teszi a sokoldali és
kilonleges munkalatok preciz ugyanakkor
észszer( kivitelezését.

A Morbidelli legtjabb fejlesztése az
ottengelyes sorozatban az X-5 Evolution
nevet kapta. Most még tobb lehet&ség
nyilik az 6ttengely megmunkalasi agg-
regattal ellatott kozponttal. A nagyobb
munkateriilet - Y -irany: 1900 mm/ X
-irany: 6700 mm - valamint az akar 30
fliggbleges furéorso olyan tényezék,
amelyek hozzdjarulnak a maximalis
gazdasagossaghoz. Ehhez hozzaado-
dik, hogy az 6ttengelyes aggregat igen
alacsony épitési magassagu, kompakt ki-
vitelezésének kdszonhetben a Z - tengely
megmunkalasi teriilete alig van behatarol-
va, igy tehat a rendelkezésre all6 meg-
munkalasi magassag igen rugalmasan és
sokoldaltan haszndlhaté ki.

Panthelyforé
és -beraké gépek

Az Uj generdci6jid, CNC - vezérelt
panthelyfard, -mar6 - és -berako, Aries
nev( gépekkel kivanja az SCM tradiciona-
lis kapcsolatat az ablak - és ajtogyartokkal
még inkabb kiterjeszteni. Az Aries-hez a
Record CNC megmunkal6 kézpontokhoz
hasonléan (amelyekbdl létezik konfigura-
ci6 kimondottan ablak- és ajtégyartashoz
is. A bevalt gépelemeket, mint példaul
gépvazat, aggregatokat valamint vezérlést
hasznaltak, ezeknek a felhasznal6-feli-
lete is optimalizalva lett a panthelyfurdsi
munkak specidlis kovetelményeire. A
két verzidja, Aries WA (a pantok elhe-
lyezése) és Aries WM (a pantok mardsa)
sokoldaldan felhaszndlhat6
elektrotengelyekkel (6
kW/11kW) és HSK 63 szer-
szambefogdssal, automata
szerszamcserével. Univerza-
lis ors6 cserélhets egységgel
az ablakkeretek zarszerkeze-
teihez, automatikus to1té/ki-
raké berendezéssel, tartozé-
kokkal ivelt kbrmarasokhoz,
Osszekotbelemekkel az Aries
gépsorba valé beépitéséhez.

Bévebb informdcio:
Anest-R Rt.

2131 God, Pesti at 49.
Tel.: 27/345-292.

Fax: 27/531-070.
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Faipari gépek - Szerszamok - Szerviz
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